D-07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z montazem barier ochronnych stalowych przy budowie
obwodnicy Szamotut etap II Gatowo - Piaskowo

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot:
- bariera stalowa HIW3A

1.4. OkreSlenia podstawowe

Bariera ochronna stalowa — bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica

wykonana ze stali (np. z profilowanej taSmy stalowej, rury stalowej).

Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu

mostowego, przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub ograniczajaca je.
Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ zastosowanych materialow i wykonanych robdt oraz
za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 2.

2.2. Materialy - elementy barier stalowych
Elementy barier typu SP-06:
— prowadnice typu B i tasmy profilowe o dtugosci 4300 mm,
— stupki z dwuteownika IPE 100 o dtugosci 1900 mm,
— przektadki z ceownika 120,
— wsporniki typu B,
— nakladki stykowe M10 do IPE 100,
— $ruby z tbem sze$ciokatnym M 10x45 z podktadkami i nakrgtkami,
—  $ruby z tbem kulistym M 16x25 do taczenia prowadnic,
— laczniki ukos$ne i naktadki zaokraglone do zakonczen bariery,
— elementy odblaskowe czerwone i biate.

2.3. Wymagania dla elementéw barier drogowych ochronnych

Wszystkie elementy sktadowe oraz lgczniki uzyte do montazu barier ochronnych powinny
stanowi¢ oryginalne czes$ci wytworzone przez producenta bariery.

Elementy barier energochtonnych sa zabezpieczone antykorozyjnie przez producenta bariery i nie
zachodzi konieczno$¢ zabezpieczania barier na placu budowy. Nalezy jedynie zwroci¢ uwage na to, by
nie uszkodzi¢ powloki cynkowej podczas transportu, skladowania i montazu. W przypadku
uszkodzenia nalezy uzy¢ powloki cynkowej ROMI-CYNK AGESO HS300 do zabezpieczenia
uszkodzonej powierzchni.

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementdw bariery ustala producent w taki sposob, aby
zapewni¢ trwao$¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat. Minimalna grubo$¢ powtoki
cynkowej powinna wynosi¢ 60 pm.



Wbudowywane elementy bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez pgknigé, rys, rozwarstwien i
wypuklych karbow.

2.7. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Elementy barier musza by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatléw
dzialajacych korodujaco. Nalezy ustawi¢ je na stojakach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem
mechanicznym.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do montazu stalowych barier ochronnych powinien wykazaé sie
mozliwoscia korzystania z urzadzenia wbijajacego lub wibromtotéw do wbijania stupkow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Materiaty do montazu barier ochronnych mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, pod
warunkiem zabezpieczenia tadunkéw na $rodkach transportowych. Elementy barier nie powinny
wystawaC poza gabaryt $rodka transportu. Elementy diugie (profilowane tasmy stalowe) nalezy
przewozi¢ w opakowaniach producenta lub zabezpieczone w inny sposob przed uszkodzeniem.
Elementy montazowe i polaczeniowe powinny by¢ przewozone w opakowaniach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robdt
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do montazu barier nalezy:

—  wytyczy¢ usytuowanie barier,

— ustali¢ lokalizacje stupkow, miejsca odcinkéw poczatkowych i1 koncowych bariery,

— okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery — gorna krawedz prowadnicy powinna by¢ usytuowania na
wysokosci 75 cm od nawierzchni drogi.
Lokalizacja bariery musi by¢ zgodna z dokumentacja projektowa.

5.3. Osadzenie stupkow

Stupki bariery beda bezposrednio wbijane lub wwibrowywane w grunt. WWykonawca przedstawi
Inzynierowi do akceptacji spos6b wykonania montazu stupkow, zapewniajacy zachowanie osi stupka
w pionie i nie powodujacy odksztatcen Iub uszkodzen stupka.

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci migdzy stupkami, wynikajaca z wymiarow
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkoéw, wynosi + 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkow, decydujaca o tym, czy prowadnica bgdzie usytuowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworow w stupkach i
wynosi + 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Bariera powinna by¢ mocowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielkoscia otworow w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bariery w
planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordéw lub cigé,
naruszajacych powloke cynkowa poszczegdlnych elementow bariery.

Laczac prowadnice typu B nalezy laczy¢ sasiednie elementy tasmy profilowej, naktadajac
nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak
aby konce odcinkéw tasmy przylegaty plasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze nie
zaczepiat o krawedzie ztaczy. Sasiednie odcinki taSmy sa taczone ze soba przy pomocy szesciu $rub z
Ibem kulistym M 16x25.

Montaz elementow bariery powinien by¢ wykonany $cisle wedlug zalecen producenta bariery i z
zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementow oraz wtasciwych $rub, podktadek i nakretek.



Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwagg na poprawne wykonanie odcinkéw poczatkowych i
koncowych bariery, o dlugosci odcinka 4,0 m, z zastosowaniem lacznikow ukos$nych w miejscach
potaczenia poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z pochyleniem odcinka w planie
w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych poczatkowego i koncowego.

Na barierach powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

— Czerwone — po prawej stronie jezdni,
— biate — po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy mocowa¢ do bariery w sposob trwaly, zgodny z wytycznymi

producenta barier. Na kazdej 4-metrowej prowadnicy powinno by¢ jedno §wiatetko odblaskowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola dostarczonych materialéw

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi deklaracje
zgodnosci materiatu konstrukcji bariery z aprobatg techniczng IBDiM lub zaakceptowanym przez
Inzyniera projektem wykonawczym. Ponadto wyrob powinien posiada¢ znak budowlany
dopuszczajacy do stosowania w budownictwie.

Wszystkie materialty powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i wymiarow.
Powierzchni¢ elementow barier nalezy zbada¢ nie uzbrojonym okiem. Sprawdzenie wymiarow nalezy
przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robaét
W czasie wykonywania prac nalezy badac:

— zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysoko$¢ prowadnicy nad terenem, odleglos¢ od krawedzi jezdni), zgodnie z ,,Wytycznymi
stosowania drogowych barier ochronnych”,

— prawidlowo$¢ wykonania wykopoéw pod stupki,

— prawidlowos¢ ustawienia i zastabilizowania stupkow,

— prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowe;j,

— poprawno$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdét
Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkga obmiarowg jest 1 m (metr) montazu bariery ochronnej stalowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg niniejszej SST daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne’
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie miejsca robot,
— dostarczenie materiatow,
— osadzenie stupkow bariery (bezposrednie wbicie lub wwibrowanie w grunt),
— montaz bariery (wspornikow, prowadnic, naktadek) z pomoca wtasciwych elementow ztacznych,
— montaz elementoéw odblaskowych,
— wykonanie odcinkdéw poczatkowych i1 koncowych,

)



przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w SST,
uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét.
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1. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994 r.



