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D-05.03.05A WARSTWA WIAZACA | WYROWNAWCZA Z
BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikaaficihicznej $ wymagania dotyce
wykonania i odbioru warstw wyréwnawczej nawierzchrbetonu asfaltowego przy przebudowie
drogi powiatowej nr 1858P Szamotuty — Patkdwo w m. Kepa o dtugéci ok. 800m.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosojekmadokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczego6towej Spkeagfi Technicznej dotyezzasad zwjzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wyrownawczej wykonanéetonu asfaltowego wg PN-EN 13108-
1 i ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych /T2010 Wymagania Techniczne”.
Wykonawca zobowgzany jest prowadziZaktadove kontrok produkciji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt
8.4.1.5.

Wyzej wymienione ustalenia mgjzastosowanie przy wykonywaniwarstwy wgzacej z
betonu asfaltowego AC16W 35/50 w lokalizacjach zgmth z DokumentagjProjektov.:
- nowa konstrukcja drogi powiatowej i gminnej da$¥%owa — warstwa o grusim 5cm,
- istniepgca konstrukcja drogi powiatowej i gminnej do Piasko- warstwa wyréwnawcza 3-7¢cm o
grubaici sredniej 5cm,
- nowa konstrukcja zjazdéw publicznych— warstwaubgsci 7cm,
- dodatkowe wyréwnanie, uzupetnienie ubytkéw i retncmstkowy (w m3)

1.4.0KRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Mieszanka mineralna(MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralneg&restonym
sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiegrilo$cia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na g, w okrélony sposéb, spehigga
okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy- mieszanka mineralno-asfaltowa tdoa i zagszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra popraadhez asfaltu do
materiatdbw mineralnych oraz zgkisza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na
odmywanie wod; maze by dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podiloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do mémia warstwy z
mieszanki mineralno-asfaltowej.
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1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonagfaltu w

wodzie.

1.4.7. Préba technologiczna- wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej wucsprawdzenia,
czy jej wlasciwosci 3 zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.8. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o diugi co najmniej 50 m) wykonany w
warunkach zb#ionych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pragrztu i
uzyskiwanych parametréw technicznych robét.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) — obchzenie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudolz.

1.4.10. Okreslenia podane w niniejszej SSTa ¢godne z obowizujacymi Polskimi normami
i okresleniami podanymi w SST D-00.00.00. ,Wymagania Ogdlpkt.1.4.

1.5.0g6Ine wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkavykonania Rob6t oraz za ich zgodao
z Dokumentagj Projektovg, SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycace materiatow

Ogodlne wymagania dotyseze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puder SST D-
00.00.00. ,Wymagania ogoélne” pkt.2.

Poszczegdlne rodzaje materiatbw powinny pochodz zroédet zatwierdzonych przez
Inzyniera. Naley dazy¢ do zaopatrzenia giw materialy z jednegdrodta. W przypadku zmiany
pochodzenia materiatu nale po wykonaniu odpowiednich badapracowa skorygowan recepg.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1 Materialy do warstwy wyréwnawczej z bet@sfialtowego

Materiat Kategoria ruchu
KR3
Mieszanki mineralno-asfaltowa o wymiarze D,[mm] 16
Granulat asfaltowy o wymiarze U, [mm] 40
Lepiszcze asfaltowe 35/50
Kruszywa mineralne Tablica 1; 2; 3 niniejszych ST

2.2.2. Kruszywo
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Tablica 1. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego

D

D

D

jS2)

Punkt Wymagania w zalsaosci od
WT-1 Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
Kruszywa KR3
2010
413 U.2|ar.'n|en|e‘wed+ug PN-EN 933-1; kategoria G.85/20
nie nzsza ng:
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie
4.1.4. . . 8 Gaor15
wieksze nk wedlug kategorii:
4.1.6. Zawart&t pytu wedtug PN-EN 933-1; fo
kategoria nie wisza nk
418 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub E|
| wedlug PN-EN 933-4; kategoria nie isza | 2
.. ub S|25
niz:
Procentowa zawargé ziaren o powierzchni
4.1.9. - ) i Csono
przekruszonej i famanej w kruszywie grubym
wedtug PN-EN 933-5; kategoria niezgka
niz:
4929 Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie
| wedlug normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5;
kategoria co najmniej:
LAso
4.3.1. Gstas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. deklarowana przez producent
7,8 lub 9:
4.3.3. Gstas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN deklarowana przez producent
1097-3:
4.4.1. Nasikliwos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, deklarowana przez producent
rozdz. 7, 8 lub 9:
Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1,
4.4.2. . \ F,
kategoria nie wysza ni:
445 .Zgorzel stoneczna” bazaltg wedtug PN-EN SBa
1367-3, wymagana kategoria:
45.2. Skiad chgmlczny — Uproszczony opis deklarowany przez producent
petrograficzny wedtug PN-EN 932-3:
453 Grube zanieczyszczenia ngklg, Wed’fug PN- Mec0,1
EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie #®za nk:
46.1. Rozpad krzemlanQ\A@UZIa wielkopiecowegq wymagana odporrio
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1 p.19.1:
462 Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego wymagana odporrio

chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN

1744-1 p.19.2

3
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Stalai¢ objetosci kruszywa zzuzla

4.6.3. : Vis
stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1, p.
19.3; kategoria nie wagza ni:
Tablica 2. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub ggtym uziarnieniu do
D<8 mm.
Punkt Wymagania w zaleosci od
WT-1 Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
Kruszywa KR3
2010
413 U2|arn|§n|e wedtug PN-EN 933-1, wymagana G.85 Gi85
kategoria:
415 T(.)Ieranqzjl uziarnienia; od(?.hylenle nie G120
wieksze nk wedlug kategorii:
Zawarta¢ pytu wedlug PN-EN 933-1;
4.1.6. o . fi6
kategoria nie wysza ni:
417 Jgkcﬁé .pylu V\{edlug PN-EN 933-9, kategoria| MB:10
nie wyzsza ni:
4.1.10. Kanciasté¢ kruszywa drobn.ego.we(.ﬂug‘PN- Ecs30
EN 933-6, rozdz. 8, kategoria niezsiza nk:
431 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. deklarowana przez producent
7,8Ilub9
431 Nasikliwosé ziaren wedtug PN-EN 1097-6, deklarowana przez producent
rozdz. 7, 8 lub 9
453 Grube zanieczyszczenia Iel.<k|e., Wed’fug‘PN- Meec0,1
EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie #gga nk:
Tablica 2 a. Wymagane wigiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub ggbim uziarnieniu
do D<8 mm.
Punkt Wymagania w zaleosci od
WT-1 Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
Kruszywa KR3
2010
413 U2|arn|§n|e wedtug PN-EN 933-1, wymagana G.85
kategoria:
415 T(.)Ieranqzjl uziarnienia; od(?.hylenle nie G120
wieksze nk wedlug kategorii:
Zawarta¢ pytu wedlug PN-EN 933-1;
4.1.6. o . f1o
kategoria nie wysza ni:
417 Jgkcﬁé .pylu V\{edlug PN-EN 933-9, kategoria| MB.10
nie wyzsza ni:
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4.1.10. Kanciastd¢ kruszywa drobnego wedtug PN

R Ecs30
EN 933-6, rozdz. 8, kategoria niezsita nk:

431 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. deklarowana przez producenta
7,8Ilub9
431, | Nashkliwose ziaren wediug PN-EN 1097-6,1 o) 15 0wana przez producenta

rozdz. 7, 8 lub 9
453 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN+

0,1
EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie xga nk: Mec
2.2.3. Wypetniacz
Tablica 3. Wymagane wdaiwosci wypetniacza
Punkt Wymagania w zaleosci od
WT-1 Wiasciwosci wypetniacza kategorii ruchu
Kruszywa KR3
2010
5.2.1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; zgodneldicg 24 WT1 Kruszywa
2010
599 Jgkcﬁé .pylu V\{edlug PN-EN 933-9, kategoria| MB.10
nie wyzsza ni:
531 Za\{vartcﬁc" wody wedtug PN-EN 1097-5, nie 1 %(m/m)
wyzsza n:
5.3.2 Gstas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez ypeedta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym
54.1. i Vog/a5
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4,
wymagana kategoria:
549 Przyrost temperatury glnienia W§d+ug PN- Ares8/25
EN 13179-1, wymagana kategoria:
551 Rozpuszczalrﬂiﬁ_w Wod2|e Wefj’rug PN-EN WS,
1744-1, kategoria nie wgza nk:
« | Zawarté¢é CaCQ w wypetniaczu wapiennyni
5.5.3. L CGCpo
wedtug PN-EN 196-2, kategoria niezsia
niz:
Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w
55.4. i . Ka Deklarowana
wypetniaczu mieszanym, wymagana
kategoria:
56.2. .Liczba asfaltowa yved’:ug PN-EN 13179-2, BNokiaronana
wymagana kategoria:

*) Mozna stosowa pyly z odpylania pod warunkiem spetnienia wynmiajgk dla wypetniacza.
Proporcja pytow i wypetniacza wapiennego powinna tak dobrana, aby kategoria zawaftd
CaCQ; w mieszance pytdw i wypetniacza wapiennego byapsza ni CG

2.2.4. Asfalt
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Tablica 4. Wymagania dla asfaltu drogowego35/50

Lp Parametr Metoda badania Wymaganie
1 | Penetracja w temperaturz€@5x 0,1mm PN-EN 1426 35-50
2 | Temperatura reknienia,’C PN-EN 1427 50-58
3 | Temperatura zaptonu wg Clevelenda, min PN-EN 22592 240
°c
4 | Rozpuszczalrio, min % (mm) PN-EN 12592 99
5 | Zawartd¢ parafiny, max % (mm) PN-EN 12606-1 2,2
6 | Temperatura famlivéoi Fraassa, maiC PN-EN 12593 -5
Odporndéé na starzenie w temperaturze 463vg PN-EN 12607-1
7 | - zmiana masy, max £ % PN-EN 12607-1 0,5
8 | - pozostata penetracja, min % PN-EN 1426 53
9 | - temperatura reknienia po starzeniu, min PN-EN 1427 52
°c
10 | - wzrost temperatury ginienia, maxXC PN-EN 1427 8

2.2.5 Granulat asfaltowy

Dopuszcza sido stosowania w mm-a granulatu asfaltowego \ciloie wickszej nz 20% m/m w
stosunku do mm-a. Wymiar D kruszywa zawartego gjacie asfaltowym nie nie by¢ wickszy od
wymiaru D mieszanki mineralnej wchagte] w sktad mm-a. Zawadé materialtdbw obcych w
granulacie z grupy 1, oznaczonych zgodnie z PN-BBRTI-42 mae wynost nie wiecej niz 5 %, a
zawart@¢ materiatbw z grupy 2 nie wiej niz 0,1%.Granulat powinien kyjednorodny pod
wzgledem skfadu i sktadowany pod zadaszeniem.

Jezeli granulat asfaltowy i mieszanka mineralno-asfalt zawieraj asfalt drogowy oraz granulat,
ktory stanowi wiecej i 20 % masy mieszanki mineralno-asfaltowej, to haktosowa zapis p. 7.2
(zgodnie z PN-EN 13108-1, p.4.2.2.3), dotymz obliczenia penetracji lub temperaturyehkmiienia
lepiszcza w uzyskanej mieszance wedtug PN-EN 131@&hcznik A.

2.2.6Srodek adhezyjny

W przypadku konieczrigi zastosowaniasrodka adhezyjnego nadg uzyé srodek, ktérego
przydatné¢ zostata potwierdzona podczas wgHejszych zastosowia Jezeli nie jest maliwe
udokumentowanie wec#nriejszych, pozytywnych zastosofiyanaley na tensrodek przedstawi
Aprobat Techniczg (PN-EN 13108-1, pkt. 4.1).

2.3. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatéw odpowiedzialny jest Wykonawabdt zgodnie z ustaleniami oflienymi
w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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Do obowizku Wykonawcy naley takie zorganizowanie dostaw materialdw do wytwaia
mieszanki, aby zapewhinieprzerwan prac otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziafki
roboczej.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musiZaopatrzona przez dostayww dokumenty,
wymagane ustagvo wyrobach budowlanych [z dnia 16.04.2004 r. - DzNr 92, poz. 881], zwkane

z dopuszczeniem danego wyrobu budowlanego do oljootpowiednio: oznakowanie znakiem CE
lub B, albo dopuszczone do jednostkowego zastosaweg dokumentacji indywidualnej).

W wypadku zmiany rodzaju i wdaiwosci materiatdw budowlanych nate ponownie wykaza ich
przydatné¢ do przewidywanego celu.

2.4. Skiladowanie materiatow
2.4.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbyivasic w warunkach zabezpieczajch je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajainfrakcjami kruszywa.

2.4.2. Sktadowanie wypetniacza

Wypeltniacz nalgy skladowa w silosach wypos@anych w urzdzenia do aeracji.

2.4.3. Skiadowanie asfaltu

Asfalt powinien by sktadowany w zbiornikach, ktorych konstrukcjazyte do ich wykonania
materialy wykluczaj mazliwosé zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny¢bywyposaone w
automatycznie sterowane gdzenia grzewcze goednie (tj. uniemgiwiajacy bezpéredni kontakt
asfaltu z przewodami grzewczymi).

Nie dopuszcza siogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik rabootaczarki powinien ky
izolowany termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy zdolny do utrzymazaaanej
temperatury z tolerangit 5°C oraz posiadauktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej pavien
znajdowa sie w zbiorniku pontej zwierciadta gagcego asfaltu.

W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nigemarzekroczy dla asfaltu 35/50 — 180.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2.Sprzt do wykonania warstwy wyrownawczej

Przed przygpieniem do wykonania robét agnier sprawdzi zgodri¢ przedstawionej przez
Wykonawe propozycji sprztowej z wymaganiami SST.
3.2.1. Sprzt do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢byprodukowana w wytworni (otaczarce)
0 mieszaniu cyklicznym, sterowanej komputerem, vegpanej w izolowany termicznie silos gotowe;j
mieszanki o pojemrigi nie mniejszej ri potowa wydajnéci godzinowe;j.

7
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Wydajna¢ otaczarni powinna ldydostosowana do wielkoi rob6t. Na WMA musi by wdrozony
certyfikowany system ZKP, zgodnie z wymaganiami PINI-L3108-21.

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltop@vinno by wagowe. Odchytki masy
dozowanych skfadnikow (w stosunku do masy poszdmggh sktadnikow zarobu) nie powinny by
wieksze od * 2 %.

Dozowanie wagowe lub ofipsciowe srodka adhezyjnego do asfaltu powinno odb§\sie poprzez
wtrysk odpowiedniej porcji do asfaltu w trakcie gegodawania do mieszalnika otaczarki.
Wytwadrnia Mas Asfaltowych powinna bydebrana przez mgniera.

3.2.2. Sprzt do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej

Ukladanie mieszanki powinno odbytvaie mazliwie najwieksz szerokdcig, przy wyciu
mechanicznej uktadarki do uktadania mieszanki nailmer-asfaltowe] typu zagzczanego, lub
zespotem ukladarek pragajch réwnolegle z przesumiem roboczym umadiwiajacym utazenie
stykapcych sé warstw asfaltowych na ggro posiadajcej nas¢pujace uradzenia:

- automatyczne sterowanie pozwata na utaenie warstwy zgodnie z zaong niweley i grubdicia,
- ptyte wibracyjrg do wstpnego zagszczenia mieszanki,

- urzgdzenia do podgrzewania piyty wibracyjnej.

Z uwagi na przebudapwdrég dopuszczasukiadanie potdwkami jezdni .

3.2.3. Sprzt do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowd, wiasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, agalstalowe
wibracyjne gtadkigrednie i cézkie, ogumione eizkie o regulowanym énieniu w oponach.
Wykonawca zaproponuje H#6 i rodzaj sprztu zagszczajcego, a jego skuteczéio zostanie
potwierdzona na odcinku prébnym. X zmiana iléci badZz rodzaju spretu zagszczajcego
wymaga odcinka prébnego.

Wykonawca powinien tale wykaza sie mazliwoscig korzystania ze szczotek mechanicznych lub/i
innych urzdzea czyszcacych.

4. TRANSPORT

4.1.0gdblne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganié@naj pkt
4.
4.2.Transport materiatow

Transport poszczegoélnych asortymentow materiatéowipien odbywd si¢ zgodnie z
wymogami, zawartymi w rozdziatach niniejszej Spéa/ji.
42.1. Asfalt

Asfalt naley przewoz¢ izolowanymi termicznie cysternami, wypasaymi w instalacje
umazliwiajgce podiczenie cystern do wdzer grzewczych lub wypoganymi we wiasne ugdzenia
grzewcze.

4.2.2. Wypehiacz
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Wypeltniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviatd
sypkich, umealiwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie transpontaz oprzetadunku
wypetniacz nalgy chront przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczanie

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiesaaih
je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z inngoizajami lub frakcjami kruszywa i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy przewozt pojazdami samowytadowczymi,
wyposaonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podcizaasportu.

Zaleca sj stosowanie samochoddw termosow. Powierzchnie skaryunkowych stosowanych
do transportu mieszanki powinny dyzyste, a do zwiknia tych powierzchni nmima wy¢ tylko
srodki niewptywajce szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.

Czas i warunki transportu powinny dyakie, aby mieszanka wyladowywana do kosza
ukladarki posiadata temperagumie nizsz niz minimalna temperatura wbudowywania. Czas
transportu mieszanki mineralno — asfaltowej od mumnezatadunku powinien zagwarantawa
spetnienie warunku zachowania temperatury wbudaavpodanej w punkcie 5.4 oraz nie przekrécza
2 godzin, z jednoczesnym spetnieniem warunku zaeh@wv min. temperatury wbudowania i
zagszczenia.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. 0Ogoblne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania Rob6t podano w SST D-0000QWymagania ogélne” p.5.
4.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Co najmniej miegic przed przyspieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej
Wykonawca opracuje receptlla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawilfjzynierowi do
akceptaciji.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadnikow mieszanki,

— doborze optymalnej ikei asfaltu,

— okre&dleniu jej wiaciwosci i poréwnaniu wynikéw z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna ¢oi€ sie w polu dobrego uziarnienia

wyznaczonego przez krzywe graniczne.e@®e krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej betonu asfaltowego do warstwyaycej oraz minimalne zawado asfaltu podano w

tablicy 5.
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UWAGA: podane minimalne zawa#dw asfaltu dotycg AC o referencyjnej gstasci mieszanki
mineralnej réwnej 2,65 Mg/MmW przypadku uzyskania innepsfcaici mieszanki mineralnej nate
dla B, zastosowawspoétczynnik korygujcy a wg wzoru:

a=2,65pa

pa - gstas¢ objetosciowa ziarn kruszywa mieszanki mineralnej, w megagch na metr sggenny
(Mg/m3), okrélona zgodnie z normmEN 1097-6.

Tablica 5. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mafreej betonu asfaltowego do
warstwy whzacej oraz kategoria zawak asfaltu.

Lp Wihasciwosé Przesiew [%(m/m)]
AC16 W KR3

Wymiar sita #, (mm) od do
1 315 - -
2 22,4 100 -
3 16 90 100
4 11,2 70 90
5 8 55 85
6 2 25 50
7 0,125 4 12
8 0,063 4 10
9 Zawartd¢ lepiszcza Bina.a

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien ¢ bystalony na podstawie badaprébek
wykonanych wg metody Marshalla.

Tablica 6. Wymagania dla mieszanki mineralno- asfetj (na bazie asfaltu 35/50) dla KR3 oraz
wykonanej warstwy wyréwnawczej

Lp Wiasciwosé Warunki zagszczaniawg Metoda i warunki badania AC1l6 W
PN-EN 13108-20
1 | Zawartdé Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 Vina.0
wolnej temperatura zagzczania V max?
przestrzeni 140 +8C
2 | Odporné¢ na Ubijanie 2x35 uderze PN-EN 12697-12, ITSRs
dziatanie wody | temperatura zagzczania | przechowywanie w 4C z
140 +8C jednym cyklem zamtania,
badanie w temperaturze s
3 | Odporné¢ na Watowanie ks — Pigo PN-EN 12697-22, metoda B WTSaRro3
deformacje w powietrzu, temperatura | PRDarpekiarowan
trwate 60°C, 10 000 cykli, grub&@ .
ptyty 100 mm

10
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4 | Wska&nik - PN-EN 13108-20, za¢znik >98
zag:szczenia, % C4

5 | Wolna - PN-EN 13108-20, za¢znik 40-7,0
przestrzé w C.5
warstwie, %

UWAGA: gstos¢ mm-a naley oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltgpowinny wykazywé odpowiednie
powinowactwo fizykochemiczne, gwarargcg odpowiednj przyczepnéé (adhez¢) lepiszcza do
kruszywa i odporn&& mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. celu poprawy
powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa ayaktosowa srodki poprawiagce adhez.
Srodek adhezyjny i jego ik powinny by dostosowane do konkretnej pary kruszywo-lepiszcze.
Ocere przyczepnéci nalezy okresli¢ na wybranej frakcji mieszanki mineralnej wg PN-ER697-11,
metoda A, Przyczepidé lepiszcza do kruszywa powinna wynoso hajmniej 80% po 6 godzinach
badania.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy produkow#& w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajcej prawidiowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenigymieszanie oraz zachowanie
temperatury skladnikow i gotowej mieszanki minecasisfaltowej.
Dozowanie skfadnikow, w tym ta& wstpne, powinno by wagowe i zautomatyzowan€olerancje
dozowania skladnikow magwynost: jedna dzialka elementarna wagi, lecz nieogj niz + 2% w
stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb gr@dni, z uktadem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolerancp °C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minerpmadodaniu
wypetniacza uzyskata wdaeiwg temperatwy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie
powinna by wyzsza o wecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralriakasve;.
Temperatura asfaltu w zbiorniku nie powinna przeka&

- 35/50 196C.

Temperatura produkcji i wbudowywania mieszanki mah@o-asfaltowej powinna miei¢ sie w
granicach:

- 35/50 od 15%C do 195C.

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowepducent powinien wystawi deklaracg
zgodndci. Deklaracja powinna zawigra

= nazw i adres producenta oraz miejsce produkciji,

= Opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

= warunki, ktérym odpowiada wyréb tj. odniesienie miaiejszych wymaga oraz obowdzujacych
norm,

= szczegOlne warunki stosowania,

= numer dadczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji

= nazwisko, stanowisko osoby upamionej do podpisania deklaracji w imieniu produeent

11
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Wykonawca ma obowkek informow& Nadzdor o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom Zgddio
osigganym przez WMA w danym tygodniu.

5.3. Przygotowanie podia

Podizem dla uktadanej warstwy wyréwnawczej z betonu lasfeego jest istniejca
nawierzchnia bitumiczna po wykonaniu remontowstizowych lub podbudowa z betonu asfaltowego.
Wykonanie warstwy wyrGwnawczej z BA musi zaspoprzedzone wykonaniem drobnych remontéw
czgstkowych istniejcej nawierzchni i likwidagj zapadrgé.

5.4. Pojczenie mgdzywarstwowe

Przed utgeniem warstwy wyréwnawczej 18] lezace warstwy bdg oczyszczone i skropione
emulsp asfaltovg zgodnie z ST D.04.03.01

5.5. Warunki przyspienia do robot

Warstwa nawierzchni z mieszanki AC mdoy¢ uktadana, gdy temperatura powietrza ggai
ostatniej doby byta nie #6za nk 0°C, a w czasie wykonywania robét ni¢ssia nk +5°C .

5.6. ZarGb probny

W przypadku posiadania przez Wykongwclokumentowanych pozytywnych ddadcze z
ta samy mieszank betonu asfaltowego (taki sam sktad mieszanki nalnerasfaltowej) wykonywanie
odcinka prébnego nie jest wymagane.

Na zyczenie Nadzoru Wykonawca jest zobexény do przeprowadzenia w obegcio
inspektora nadzoru (lubZgniera) kontrolnej produkcji w postaci zarobu prébo.

Sprawdzenie zawarto asfaltu w mieszance oléta s wykonupc ekstrakagi. Nie dopuszcza
sie wykonywania zarobu prébnego ,ha sucho”.

5.7. Wbudowywanie i zagzczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale wbudowywa& mechanicznie, w sposébagty, rozktadarlg
spetniajca wymagania punktu 3. Rozkladarka powinna poréisgia ze stad predkoscia i bez
zbednych zatrzyma (np. w oczekiwaniu na kolejny samochdd zagegmieszank). Warstwy naley
ukltad& w miare mazliwosci calh szerokdécig. Dopuszcza si wbudowywanie warstwy pasami o
mniejszej szerokai niz szeroké¢ jezdni ( uktadanie potogvszerokéci jezdni), Nie obramowany
brzeg warstwy powinien keywyprofilowany lub obgjty i pokryty asfaltem.

Zageszczanie roztoonej mieszanki naky wykonywa walcami wibracyjnymi oraz ogumionymi,
spetniajcymi wymagania podane w ST.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinng hizsza od temperatury minimalnej
podanej w punkcie 5.3. Zeggczanie mieszanki powinno dyggodnie ze schematem pr&ejvalca

12
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zweryfikowanym na odcinku prébnym. Zggczanie nie powinno powodogvavyciskania zaprawy
na powierzchri.

Wyniki bada zagszczenia wykonanej warstwy powinny ¢bygodne z wymaganiami
podanymi w punkcie 6.2.7

Niweleta i grubé¢ wbudowanej warstwy powinny bygodne z dokumentacprojektowy
5.8 Krawedzie

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowares uradzen ograniczajcych g (np.
kraweznikdéw) krawedziom naley nad& spadki o nachyleniu nie wiszym ni 2:1, a za pomagc
odpowiednich érodkéw technicznych (np. zamontowanych na walcugonym elementow
wykanczapcych) wykona krawedzie w linii prostej i docisgt réwnomiernie na calej diugoi.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostrannyachyleniu jezdni nakg uszczeln
krawedz potazona wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie krgdzie. W tym celu boczn
powierzchng krawedzi nalezry pokry¢ gorcym lepiszczem w iléci 4,0 kg/ni. Lepiszcze powinno gy
naniesione odpowiednio szybko tak, aby kydeie nie ulegly zabrudzeniu. Mij potazona kravedz
(z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozdstdeuszczelniona.

Krawedz kolejnych warstw mze by uszczelniona jednocésie, jezeli kolejne warstwy
ukladane s bezpdrednio jedna po drugiej oraz zgi zabezpieczy si krawedzie przed
zanieczyszczeniem.

Jezeli krawedz potazona wyej jest uszczelniana warstwowo, to przylegajpowierzchng
odsadzki danej warstwy naleuszczelni na szerokéci co najmniej 10 cm.

W wypadku naktadania warstwy na nawierzehmizeznaczondo ruchu nalgy odpowiednio
uksztattowé krawedz nakladanej warstwy,a¢zacej ja z nizsz warstwy, aby zlagodz wjazd z
nizszej warstwy na Wisz.

W tym celu nalgy:
- usuny (sfrezowd) klin nizszej warstwy; na gbokas¢ od 0 do grubgéci naktadanej warstwy
oraz na diugéci rownej co najmniej 125 krotoi grubgci naktadanej warstwy,
- przygotowa podiaze i pohczenia,
- ulozy¢ nakladap warstwe o statej grubgci.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi Robot podano w SST D-.00.00.00. "Wymagania og/tln

6.1 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawizynierowi wyniki wszystkich
bada materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszankiemalno-asfaltowej celem poréwnania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczneaivzierdzeniarodet poboru materiatow.

Mozna postugiwé sie wynikami przedstawionymi przez dostawoateriatow.

6.2 Badania w czasie robo6t

6.2.1 Czstas¢ oraz zakres badad pomiaréw

13
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Tablica 7. Zakres oraz ¢ztotliwos¢ bada i pomiarbw w czasie wytwarzania i wbudowywania
mieszanki mineralno-asfaltowej.

Lp. | Wyszczegdlnienie bada Czestas¢ bada
KONTROLNE BADANIA MATERIALOW
1. | Uziarnienie kruszywa, 1 raz na 2000t i w praipawatpliwosci
2. | Uziarnienie wypetniacza Wedtug wskazaanu jakéci producenta
3. | Wiaciwosci asfaltu 1 x na kade 300 ton dostawy
- Penetracja w 2& oraz temperatufa
migknienia wg. PiK
4 | Badania wigciwosci kruszyw zgodnie pZatwierdzeniezrodta przed pierwszymazyciem i co
tabl.1; 2; 3 najmniej 1 raz w roku.
5 |Badania granulatu asfaltowego - ocghaaz na 1000T. Do zatwierdzenia materiatu ja
organoleptyczna, wzrokowa ocena ksztgfl?.5
ziaren typu petrograficznego skaty
KONTROLNE BADANIA MIESZANKI
6 | Temperatura skladnikow Dozongly
7 | Temperatura mieszanki Kdy samochod przy zatadunku mieszanki.
8 | Zawartd¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Raz na 500t
9 |Wolna przestrze w probkach MarshalleRaz dziennie
oraz VMA i VMB (jesli wymagane)
KONTROLNE BADANIA WARSTWY
10 | Grubas¢ i wskanik zagszczenia warstwy2 prébki na 1 km jezdni

wolna przestrzew warstwie:

6.2.2 Dopuszczalne odchyiki

6.2.3 Uwagi ogdlne

Na etapie oceny jakoi wbudowywane] mieszanki mineralno-asfaltowej pumawartdci
graniczne i tolerancje, w ktorych uwedhiono: rozrzut wysjpujacy przy pobieraniu prébek,
doktadnd¢ metod badé& oraz odsfpstwa uwarunkowane metpgracy, chybaze w konkretnym
wypadku podano inaczej.

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowe] mpgostuwy¢ wyniki bada wykonanych w
ramach zaktadowej kontroli produkcji wg PN-EN 13128

Wszystkie witaciwosci

materiatow skiadowych oraz wyprodukowanej

miesza mineralno-

asfaltowej powinny b§ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji wnijtach dopuszczalnych
odchytek.

Wiasciwosci te naley oceni@ na podstawie badgpobranych probek materiatéw sktadowych jak
i mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowanigvbudowanie oznacza kompletne wykonanie
warstwy asfaltowej). Wyjtkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z nawierzchni (kompletnie
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wykonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawca rogenuje procedgr pobierania probek i
przygotowania ich do badaraz uzgodnig z Inzynierem.

6.2.4 Zawartét lepiszcza i uziarnienie

Dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badania siedniej arytmetycznej
wynikéw zawartéci skladnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu zaprojektowanego
[% m/m] dla AC16 W nalgy przyja¢ jak w SST D 04.07.01.

Temperatura mgknienia asfaltu 35/50 wyekstrahowanego z mieszankieralno-asfaltowej nie
powinna przekroczaywartasci 66°C.

Jezeli w skladzie mieszanki mineralno-asfaltowej jgsdnulat asfaltowy, to temperaturacknienia
wyekstrahowanego lepiszcza nieam@rzekraczatemperatury mknienia o wecej niz 8°C.

6.2.5 Zawart& wolnych przestrzeni w mm-a oraz VMA i VFB §Jewymagane)

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla ngl®kreslac metod, opisam w
normie PN-EN 12697-8. ¢3tas¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinnacébygbadana wedtug
metody opisanej w normie PN-EN 12697-5 metoda A wdzie. Gstas¢ objetosciowa prébek
Marshalla wykonanych z mieszanki pobranej w dnjujleudowania naley okreslac PN-EN 12697-
6. Zawarté¢ wolnych przestrzeni powinna né¢ sie w granicach podanych w tablicach 6.

6.2. 6 Badanie wkziwosci kruszywa i asfaltu

Z czstotliwoscia podamn w tablicy 7,naley okresli¢ wkasciwosci kruszyw i asfaltu , zgodnie
Z pkt.2.

6.2. 7 Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki

Temperatug sktadnikbw mieszanki natg kontrolowa& z czstotliwoscia podam w
tablicy 7. Pomiar polega na odczytaniu wskazmipowiednich termometréw zamontowanych w
otaczarce. Wyniki powinny kyzgodne z wymaganiami podanym w punkcie 5.2.

6.2. 8 Pomiar temperatury mieszanki

Temperatug mieszanki mineralno-asfaltowej nayemierzy¢ i rejestrowé przy zatadunku i w
czasie roztadunku. Wyniki powinny bygodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.2.

6.2. 9 Pomiar gruldgi warstwy

Grubdici wykonanej warstwy naky okresla¢ z czstascia podan w tablicy 7 na podstawie
wycietych probek metad wg 12697-36. Grubig wykonanej warstwy ok&ana na pojedynczej
prébce nie mze odbiega od projektu o wicej niz +10%.

15



D.05.03.05a

6.2. 10 Wskanik zag:szczenia warstwy

Wskaznik zagszczenia warstwy natg sprawdzé na prébkach wyetych z zagszczonej
warstwy poprzez poréwnaniecgiGici objetosciowej wycketych prébek z estcscia objetosciows
prébek Marshalla formowanych w dniu wykonywania tkoltowanej dziatki roboczej. W przypadku
wykonania wécej niz jednego badaniaecgtasci objetosciowej na prébkach Marshalla wagu jednego
dnia do obliczé zag:szczenia naley przyja¢ sredni arytmetyczg z wszystkich oznacae Okreslanie
gestadsci objetosciowej naley wykonywa metody hydrostatyczg wedtug normy PN-EN 12697-6.
Wskaznik zag:szczenia nie ma by¢ nizszy niz 98%.

6.2. 11 Wolna przestraaev zagszczonej warstwie

Wolnag przestrzé w warstwie nalgy okresla¢c wg PN-EN 12697-8. Do oblicaenalery przyjac¢
gestas¢ mm-a oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu uktadarsetwy na danym odcinku.

6.3 Badania cech geometrycznych warstwyaycej z betonu asfaltowego

6.3.1 Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow
Czestotliwaos¢ oraz zakres badad pomiaréw podano w tablicy 9.

Tablica 9 Cestotliwaos¢ oraz zakres badad pomiaréw

Lp. Badanie Cgstas¢ bada i pomiarow
1 Szeroké¢ warstwy 10 razy na 1 km na4dej jezdni
2 Roéwna¢ podiuzna w sposéb gity, dla kadej jezdni i kadego pasa ruchu
3 Roéwna¢ poprzeczna nie rzadziejnco 10 m na kadej jezdni
4 Spadki poprzeczne Nie rzadziegmio 20 m*
5 Rzdne wysokéciowe co 10 m na prostych i co 10 m na osi paaégj i krawedziach
6 Uksztattowanie  osi co 100 m
planie
7 Ztacza podtine kazde zhcze
poprzeczne
8 |Wyglad zewretrzny cata powierzchnia wykonanego odcinka
*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i ukgptaainia osi w planie natg wykona: w
gtownych punktach tukéw poziomych

6.3.2 Szerok& warstwy

Szerokd¢ wykonanej warstwy nie nmie r&zni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz + 5 cm.
Wymaga s} aby co najmniej 95% wykonanych pomiarow nie praekato przedziatu
dopuszczalnych odchyle

6.3.3 ROwné¢ podtwzna warstwy

Do oceny réwnéci podtwznej naley zastosowametod pomiaru przy #yciu planografu, wg metody
okreslonej w BN 68/8931-04
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Parametry powinny ldyzgodne z wymaganiami w tablicy 10.

Tablica 10 Dopuszczalne nieréwscowarstwy, mm

Klasa drogi Maksymalna dopuszczalna nierésno

L droga lokalna 9

Réwnai¢ poprzeczna warstwy- do oceny rowoiopoprzecznej naky wykorzyst& tate 4m i klin
Wymagana rowni jest okrélona przez wartai odchyleéd réwndasci, wyrazone w mm, ktoére nie
mog przekroczyg wartasci jak przy rowndci podiwzne.

6.3.4 Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych fukach powinny by zgodne z dokumentagj
projektows, z dopuszczahtolerancy + 0,5 %.

6.3.5 Rzdne wysokéciowe

Sprawdzenie polega na wykonaniu niwelacji i pordmimawynikéw pomiaru z dokumentag]
projektows.

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hy zgodne z dokumentacjprojektows, z dopuszczan
tolerancy -1 cm,+ 0 cm. Wymagagiaby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie praekato
przedziatu dopuszczalnych odchyle

6.3.6 Usytuowanie osi w planie

Sprawdzenie polega na wykonaniu pomiarow geodeefjnysytuowania poszczegdlnych punktow
osi i poréwnaniu wynikéw pomiaru z dokumentapjojektows. Os warstwy w planie powinna by
usytuowana zgodnie z dokumentgapjojektows z toleranci £ 5 cm.

6.3.7 Zhcza podiane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowdci wykonania zicza podtanego i poprzecznego polega naeoginach.
Ztgcza powinny by rowne i zwhzane, wykonane w linii prostej, rownolegle lub pgopsdle do osi
drogi. Przylegajce warstwy powinny hyw jednym poziomie.

6.3.8 Wyghd warstwy

Wyglad warstwy poprzez ogfiziny calej powierzchni wykonanego odcinka powinidayé
jednorodny, bez sfan, deformaciji, plam i wykrusze

6.3.9. Badania kontrolne dodatkowe

17



D.05.03.05a

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma pramdat przeprowadzenia badlakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydajwspélnie o miejscach pobierania probek i wyznaitzen
odcinkéw czsciowych ocenianego odcinka budowyzdk odcinek czsciowy przyporadkowany do
bada kontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekrienpowinien
by¢ mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.

6.3.10. Badania arbitzawe

Badania arbitrzowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnepuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychabnd

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée laboratorium, ktére
nie wykonywato badakontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porstgina, na ktorej
niekorzyé¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badaarbitrazowych dotycacych zawartéci wolnych
przestrzeni lub wskaika zagszczenia nale zlozy¢ w ciggu 2 miesicy od wpltywu reklamacji ze
strony Zamawiajcego.

7. Obmiar robot
Jednosti obmiaru robét jest m(metr kwadratowy) wykonanej warstwy agicej i Wiazaco-
wyréwnawczej i m3 dla wyréwnania MMA

Ogoblne wymagania dotygze obmiaru rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagagidine”.

8. Odbidr robot
Mieszank i utozong z niej warstw uznaje s za wykonan zgodnie z wymaganiami niniejszej
specyfikacji, jeeli:
= Wyniki oceny makroskopowep$ozytywne
= Co najmniej 95% wynikéw bada pomiaréw z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchgle
spetnia wymagania Specyfikacji Technicznej
= Nie wiecej niz 5% wynikéw bada i pomiarow z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchile
zwiekszonych o 30%, spetnia wymagania Specyfikacji Tiexnej.

Dopuszcza sistatystyczg ocerg parametréw mm-a oraz wykonanej warstwy.

9. Podstawa ptatndci

Ogoblne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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Cena wykonania robét obejmuje w szczegétino

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wytworzenie betonu asfaltowego bagujna recepcie roboczej zaaprobowanej przez
Inzyniera,

- transport mieszanki na plac budowy,

- zabezpieczenie kraydnikéw, zakrywanie i odkrywanie wdzen kanalizacyjnych w trakcie
robét, pokryw studni rewizyjnych i osadnikow, krat&ciekowych, dylatacji, oznakowania
statego,

- przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczeamesmarowanie asfaltem,

- mechaniczneéczne utagenie mieszanki,

- mechaniczne zagzczenie rozizonej warstwy,

- wykonanie zczy,

- zabezpieczenie kradzi wewretrznych jezdni przez posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych Specyfikagj

- uporzdkowanie placu budowy.

10. Przepisy zwhzane

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metbdga mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metodyada& mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 11: Okrdglanie powazania pomgdzy kruszywem
i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 12: Okrélanie wraliwosci probek asfaltowych
na woa

PN-EN 12697-13 Mieszanki asfaltowe. Metody badamieszanek mineralno-bitumicznych na
goraco. Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-14 Mieszanki asfaltowe. Metody badamieszanek mineralno-bitumicznych na
goraco. Cz$¢ 14: Zawarté¢ wody

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metbdgania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 2: Oznaczenie skiadu ziarnowego
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PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-30

PN-EN 12697-33

PN-EN 12697-35

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 22: Okleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 23: Okrglanie pdredniej wytrzymatéci na
rozcigganie probek asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania
zawartdci lepiszcza, zawargai wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Matbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych stosowanych na goo. Czs¢ 29: Oznaczenie wymiarow probki z
mieszanki mineralno-asfaltowe]

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs$¢ 30: Przygotowanie probek zgggczonych przez
ubijanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 33: Przygotowanie probek zggczanych
urzadzeniem watygcym

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metbdga mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 5: Oznaczanieggtasci

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metbdga mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej probek
mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metbdga mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 8: Oznaczanie zawa# wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe. WynmagaCz:s¢ 1:Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wyarag. Czs¢ 20: Badanie typu
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PN-EN 13108-21

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5

PN-EN 1367-6

PN-EN 932-1

PN-EN 932-2

PN-EN 932-3

PN-EN 932-5

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wyerag. Czs¢ 21: Zakladowa Kontrola
Produkgciji

Badania mechanicznych i fizycznychsenaosci kruszyw. Metody oznaczania
odporndci na rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznychsenaosci kruszyw. Oznaczanie
gestasci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznychseiaosci kruszyw. Cgs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszgonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznychseiaosci kruszyw. Cgs¢ 5:
Oznaczanie zawardoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznychseaosci kruszyw. Cgs¢ 6:
Oznaczanie gstasci ziarn i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznychseiaosci kruszyw. Cgs¢ 7:
Oznaczanie gstasci wypetniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznychseaosci kruszyw. Cgs¢ 8:
Oznaczanie polerowal&oi kamienia

Badania wdeiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. G%¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKd

Badania wdeiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. G#¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgtod
gotowania

Badania wdeiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. G&¢ 5: Oznaczanie odpora na szok termiczny

Badania wdeiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. G&¢ 6: Mrozoodporn& w obecnéci soli

Badania podstawowych ydavosci kruszyw. Metody pobierania probek

Badania podstawowych ydavosci kruszyw. Metody pomniejszania probek
laboratoryjnych

Badania podstawowych vdavosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania podstawowych ydiavosci kruszyw. Cgs¢ 5: Wyposaenie
podstawowe i wzorcowanie

21



D.05.03.05a

PN-EN 932-6

PN-EN 933-1

PN-EN 933-10

PN-EN 933-2

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 12591

PN-EN 13043

PN-EN 1427

PN-EN 1426

BN-8931-04

Badania podstawowych ydiavosci kruszyw. Cgs¢ 6: Definicje
powtarzalnéci i odtwarzalnéci

Badania geometrycznych $glavosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych dgtevosci kruszyw. Czs¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych czstek. Uziarnienie wypeltniaczy (przesiewanie w siamu
powietrza)

Badania geometrycznych $glavosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Nominalne wymiary otworow sit badawczych

Badania geometrycznych $efavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn za
pomoa wskanika ptaskaéci

Badania geometrycznych $efavosci kruszyw. Czs¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziarn. Wskanik ksztattu

Badania geometrycznych $giavosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartdci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku pmzeszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych $efavosci kruszyw. Czs¢ 6: Ocena wisciwosci
powierzchni. Wskanik przeptywu kruszyw

Badania geometrycznych $efavosci kruszyw. Ocena zawatc drobnych
czastek. Badanie bkitem metylenowym

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltow drogowych

Kruszywo do mieszanek mineralno-asfajth i powierzchniowych utrwafe
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach pnaezonych do ruchu.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie tempenatunicknienia. Metod:
LPierscien i Kula”

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie peneitigh;.

Drogi samochodowe. Pomiar rowded nawierzchni planografem i tat

10.2 Inne dokumenty

e WT-1 Wymagania Techniczne 2010 Kruszywa do miedzaméneralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalena drogach publicznych.

e  WT-2 Wymagania Techniczne 2010 Nawierzchnie asfadtna drogach publicznych.
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